] Précision
I . I ‘ Expérience
I Qualité SWISS MADE

] ]
Téte a tarauder et a fileter PAFIX CNC

Du premier coup d‘ceil

*» Encombrement réduit

= Capacité de2a 42 mm

= Limitation précise du point de la longueur d’extrait dans la téte a fileter ajustable

= Méme téte pour le filetage et le taraudage

*= Avec alimentation réfrigérant intégré (VDI)

= Exécution pour pince Flex ou ESX (ER)

= Différents types d‘attachement comme cylindrique, cylindrique avec plat (Weldon), DIN 69880 / VDI
3425, SK DIN 69871, BT (Japan Standard MAS 403), ISO Caterpillar et Cone Morse

Téte a fileter PAFIX

= Cette téte est spécialement congue pour des machines avec porte-outil a avance ou retour program-
mables (tourelle revolver, broche etc.). Elle se distingue par un encombrement réduit et est munie
d’un accouplement déclenchable sur trois longueurs constantes au choix, par exemple pour la téte
type 35-2... aux réglages 1.5, 3 et 5 mm.

* Latéte est utilisable selon deux modalités de travail. Les deux modes de travail procurent une taille
des filets avec une certaine égalisation du pas. Pour assurer une parfaite exécution de I'amorce du filet
et de la profondeur ou longueur du filetage on a éliminé tout retour élastique a I'entrée du taraud et
tout mécanisme de glissement contre les surcharges. La téte peut étre, de fagon tres simple. Trans-
formée d’un porte-taraud en un porte-filiere. Il suffit de fixer, en lieu et place de I’écrou de pinces, un
porte-filiere.
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] Précision
lxN‘ g I 'A Expérience
I Qualité

Exemple de programme

Exemple 1 —sans débrayage de la téte

N 10 Démarrage

X0 Z5 (Point1)

N 20 Cycle de taraud

Z-10.F = 98% (Point 2)

N 30 Inversion de marche

N 40 Retour

Z5. F = 100% (Point1)

N 50 Temporisation (pour assurer un bon écartement)

a. Laprofondeur (=longueur) du filetage a tailler
se décompose comme suit.

b. Profondeur (=longueur) programmé par le
programme machine (-10mm). Avance = 98%
du pas.

¢.  Moins (-) longueur d’attaque du taraud.

La longueur de filetage est limitée par le changement
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Téte a tarauder et a fileter

,,Pafix’“ CNC
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Fig.1 )

de sens de rotation de la machine. L’avance est de *98% du pas de vis a tailler. Lorsque la longueur du filetage est at-
teinte, la machine change de sens de marche sans que I'accouplement débraye. Le retour est 100% de la longueur du pas
de vis. Dans tous les cas on notera qu’une fois dégagé I'outil peut étre écarté de la piece.

Exemple 2 — avec débrayage de la téte

N 10 Démarrage

X0 Z5 (Point1)

N 20 Cycle du taraud

Z-7.F = 98% (Point2)

N 30 Temporisation (pour le retrait de la téte)

N 40 Inversion de marche

N 50 Retour

Z5. F = 100% (Pointt1)

N 60 Temporisation (pour assurer un bon écartement)

a. Laprofondeur (=longueur) du filetage 4 tailler
se décompose comme suit.

b. Profondeur (=longueur) programmée par le
programme machine (-7mm). Avance = 98%
du pas.

c. Plus (+) retrait réglé sur la téte de taraudage
(3mm).

d. Moins (-) longueur d’attaque du taraud .
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I‘Ncg- 'A :;icejfii::ce Téte a tarauder et a fileter
I I Qualité "Pafixu CNC
I

Exemple de programme (continuation)

La limitation précise de la longueur du pas de vis est assurée par le déclenchement de I'accouplement. L’avance est éga-
lement de = 98% du pas de vis a tailler. Selon la longueur de filetage prédéterminée et le point de débrayage réglé sur la
téte, le mouvement d’avance est interrompu, puis I'outil de coupe et la partie avant de la téte, en fonction du pas de vis,
se retirent jusqu’a ce que I'accouplement débraye et libére la partie avant de la téte. Voir I’exemple de programme. Avec
le mode de travail de la variante 2, en cas d’imprécision du changement de sens de rotation et méme a des vitesses éle-
vées on obtient des profondeurs ou des longueurs de filetage exactes.

Aprés 'inversion du sens de rotation I’accouplement remplit sa fonction automatiquement. Aprés un retour correspon-
dant a environ 100% du pas la téte est ramenée avec I'outil de coupe. On notera qu’un fois dégagé |'outil peut étre écarté
de la piéce.

© Fedéco Gmbh e Fabrique d‘Outillages ¢ Seglerweg 3 ¢ CH-8454 Buchberg / Suisse
Tél. +41 (0)55 536 01 00 » Fax +41 (0)55 536 01 01 * info@angst-werkzeuge.ch ¢ www.angst-werkzeuge.ch

08/2015



ANGSTA

Précision
Expérience
Qualité

Plan Type ANGST-Flex

Page 3 -4

Téte a tarauder et a fileter

,,Pafix’“ CNC
]
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Téte a tarauder et a fileter

,,Pafix’“ CNC

PAFIX avec pinces de serrage Type ANGST Flex 1 — plage filetage @ G = 2-8
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Fig. A

Tiges @dxl No. DA B Pinces de serrage et Entraineurs (Fig. A)
14 x 25 35-1001 - 38 Entraineurs Vk. &N
% x 30 35-1002 - 28
%" x 30 35-1003 - 28 Q|| |B]| |n| |o|m]|« ol
%HXSO 35_1004 - 28 N[ N[N |mM A Yo T o I U= I o e e I e B e I I B
Cylindrique 20x 30 35-1005 - 28 NEIT -
Fig. 3 20 x 50 35-1006 - 28 a9 &
25x 50 35-1007 - 28 Pinces
1“x50 35-1008 - 28 oM " 0
16 x 30 35-1424 - 28 o 2ol
12 x 30 35-1428 - 38
16 x 32 35-1013 40 38
VDI 3425 20 x 40 35-1014 50 38 Fig. 3
Fig. 4 21
30x 55 35-1015 68 40
findri 16 x 50 35-1035 - 28
:ze': p:':t'“e 20x 50 35-1036 - 28
25 x 50 35-1037 - 28
BT BT 35 35-1215 53 48
Fig. 5 BT 40 35-1216 63 53
DIN 69 871 A SK 40 35-1236 63.5 45 .
Fig.5 SK 45 35.1237 825 = 45 Fig. 4
Cone morse MK 2 35-1402 - 28 ;
MK 3 35-1403 - 28
A
No. OH
Porte-filiere 35-1050 25
Fig. 6 35-1080 1 '
Fig. 5
No. Dimension . i
35-1077 @ 25-20
L 35-1078 @ 25-16 wha i
Réductions 35-1081 @ 113/16" ‘
35-1082 @ 1 %" )
Cale-arriére 35-1094 @20x1mm '
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lchg- 'A :;icejfii::ce Téte a tarauder et a fileter
I I Qualité "Pafixu CNC
I

PAFIX avec pinces de serrage Type ESX 12 (ER 11) — plage filetage @ G = 2-8

Tiges @dxl No. oA B Pinces de serrage
14 x 25 35-1051 - 38 Sans Entraineurs
%" x 30 35-1052 - 28
%" x 30 35-1053 - 28
%" x 50 35-1054 - 28
Cylindrique 20x 30 35-1055 - 28
Fig. 7 20 x 50 35-1056 - 28 Pinces N .
25 x 50 35-1057 - 28 oM - ~ o < n ©
“ N ! < n © ~
1“x 50 35-1058 - 28 Fig. B ~ o
16 x 30 35-1474 - 28
12 x 30 35-1478 - 38
16 x 32 35-1063 40 38 Fig. 7
::’iD' :425 20 x 40 35-1064 50 38 I
& 30x 55 35-1065 68 40 o]
cvlindri 16 x 50 35-1085 - 28 = NS i |
e 20x 50 35-1086 - 28 e ‘E T el e
P 25 % 50 35.1087 - 28 ]
BT BT 35 35-1265 53 48 .
Fig. 9 BT 40 35-1266 63 53 . SRR
DIN 69 871 A SK 40 35-1286 635 45 ig- 8 -
Fig. 9 SK 45 35-1287 82.5 45 - :
Cone morse MK 2 35-1452 - 28 o - |
— —f " |
MK 3 35-1453 - 28 =M J I e e
32 eefl = OH-w— — ot —— oA
No. @H =1 .
1
Porte-filiere 35-1250 25 — !
Fig. 10 35-1280 1“
3
No. Dimension
35-1077 @ 25-20 ia
Réductions 35:1078 @ 2516 I
35-1081 @ 1“-13/16“ !
35-1082 @1 %" L, . .
oy 20— — | —
Cale-arriére 35-1094 @20x1mm Fig. 10
Fig. B
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lchg- 'A :;icejfii::ce Téte a tarauder et a fileter
I I Qualité "Pafixu CNC
I

PAFIX aves pinces de serrage Type ANGST Flex 2 — plage filetage @ G = 4-14

Tiges @dxl No. oA B Pinces de serrag, Entraineurs (Fig. A)
%" x30 35-2002 : 44 Entraineurs Vk. #N
%“x 30 35-2003 - 44
% x 50 35-2004 - a4 || |D|B] |n| |o|n|« ol
N N[N [T [N |O N[0 [ ||
ovlindri 20 x 30 35-2005 - 44
e 20 x50 35-2006 : 24 " e
& 25 %50 35-2007 i 24 7 5 | 2
1“x 50 35-2008 - 44 Pinces | |7 n o =
. (Vo) ~ o
30x60 35-2009 - 35 o™ ™ ol
< [ee] —
40x 70 35-2012 - 35 b & |
16 x 32 35-2013 50 44
20 x 40 35-2014 50 44
VDI 3425 25x 48 35-2020 58 46 Fig. 11
Fig. 12 21
30x 55 35-2015 68 46
40 x 63 35-2016 83 46 poy }
16 x 50 35-2035 - 44 “ f
Cvlindriaue 20x 50 35-2036 - 44 . i iz
1
azec I:t' 25 X 50 35-2037 - 44 ‘
P 32X 60 352038 - 35 .
40 x 70 35-2039 - 35 e 12 Bk ! -
or BT 35 352215 53 66 18-
) BT 40 35-2216 63 71 T
Fig. 13 |
BT 50 35-2218 100 73 ;
—F Tt ]
DIN 69 871 A SK 30 35-2234 50.0 80 i H o] 'WwwaMT E
Fie. 13 SK 40 35-2236 63.5 63 ps0 —{Jec 1 H-fH—= ~$d— I, A
& K45 352237 | 825 | 63 f — a1 =
Cone morse MK 2 35-2402 - 44 :
MK 3 35-2403 - 44 _as . ; L
Fig. 13
No. @H
Porte-filiere 35-2050 38
Fig. 14 35-2080 1%
No. Dimension
—135l——B vl '
35-2077 @ 38-30 Fig. 14
35-2078 @ 38-25 s
Réductions 35-2079 @ 38:20
35-2081 @1%“15/16“ n
35-2082 D1 %% 549, $H —| 95 ﬂ»
35-2083 @1 “13/16“ il j
Cale-arridre 35-1094 @20x1mm 0
35-2094 @38 x2mm 24+
Fig. A
g,
e 2
) £
i | |
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lchg- 'A :;icejfii::ce Téte a tarauder et a fileter
I I Qualité "Pafixu CNC
I

PAFIX avec pinces de serrage Type ESX 20 (ER 20) — plage filetage @ G = 4-14

Tiges @dxl No. DA B Pinces de serrage, Entraineurs (Fig. A)
%" x30 35-2052 y 44 Entraineurs Vk. &N
%“x 30 35-2053 - 44
% x 50 35-2054 - a4 || |D|B] |n| |o|n|« ol
N N[N [T [N |O N[0 [ ||
ovlindri 20 x 30 35-2055 - 44
ylincrique 2050 35.2056 - 44
Fig. 15 ™ ~ Q
25 x 50 35-2057 - 44 < o | 2
1“x 50 35-2058 - 44 Pinces . nlo a
30x 60 35-2059 - 35 o
< [oe] —
40 x 70 35-2062 - 35 b S
16 x 32 35-2063 50 44
20 x 40 35-2064 50 44
VDI 3425 25x 48 35-2070 58 46 Fig. 15
Fig. 16 —
30x 55 35-2065 68 46 : )
40 x 63 35-2066 83 46 = o 1
16 x 50 35-2085 - 44 e 1 ‘
Cylindrique 20 x 50 35-2086 - 44 FH R I I
azec I:t' 2550 35.2087 - 44 |
P 32x60 352088 - 35
40x 70 35-2089 - 35 e 16 2 B !
. BT 35 35-2265 53 66 18- .
) BT 40 35-2266 63 71
Fig. 17
BT 50 35-2268 100 73
SK 30 35-2284 50.0 80
DIN 69 871 A
ING69 8 SK 40 35-2286 63.5 63
Fig. 17
SK 45 35-2287 82.5 63
Cone morse MK 2 35-2452 - 44
MK 3 35-2453 - 44
No. @H
Porte - filiere 35-2250 38
Fig. 18 35-2280 1%
No. Dimension
35-2077 @ 38-30
35-2078 @ 38-25
35-2079 @ 38-20
Réduct]
éductions 352081 | @ 1% “15/16" !
35-2082 B 1 %% | |
35-2083 @ 1% “-13/16" #49 —
Cale-arridre 35-1094 @20x1mm , ]
35-2094 @38x2mm i J

Fig. A
p————,
L2 2
) £
r 1 A
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lchg- 'A :;icejfii::ce Téte a tarauder et a fileter
I I Qualité "Pafixu CNC
I

PAFIX avec pinces de serrage Type ANGST Flex 3 - plage filetage @ G = 6-20

Tiges @dxl No. DA B Pinces de serrage, Entraineurs (Fig. A)
%"x30 35-3003 - 50 Entraineurs Vk. €N
%“x 50 35-3004 - 50
20 x 30 35-3005 - 50 0 0
20x 50 35-3006 - 50 w !9l |nl lolm|a YT
Cylindrique 25 x50 35-3007 - 50 N SIS I 0 O IS 100 Oy e e
Fig. 19 1“x 50 35-3008 - 50 .
30x 60 35-3009 - 50 3| 2
1%“x60 | 353010 - 50 Pinces | | < |u|o =
1%“x70 35-3011 - 50 oM v o~ A
40x 70 35-3012 - 50 s |28
-301 7
VDI 3425 30x 55 35-3015 0 50
Fie. 20 40 x 63 35-3016 83 50
& 50x 78 35-3017 98 50 Fig. 19
20x 50 35-3036 - 50 mo2
o 25 x 50 35-3037 - 50 o] ;
:\‘:L':d::t'“e 32x60 35-3038 - 50 o] ;
P 40% 70 35-3039 - 50 g ——#d H o322
50 x 80 35-3040 - 42 U
BT BT 35 35-3215 53 72 '
Fie. 21 BT 40 35-3216 63 77 B e i J
& BT 50 35-3218 100 88 Fig. 20
je—25—=
SK 30 35-3234 50.0 86 | ;
DIN 69 871 A | ;
i 319 8 SK 40 35-3236 63.5 86
& SK 45 35-3237 82.5 86 H o] WT:\:T ;
1
Cone morse MK 3 35-3403 - 50 ps0 —Tee L H T —gd— $A
MK 4 35-3404 - 50 f H o l I. =
1
No. OH —13,5 B i
Fig. 21
Porte-filiere 35-3050 45
Fig. 22 35-3080 2
No. Dimension
35-3077 @ 45-38
35-3078 @ 45-30
35-3079 @ 45-25
Réducti o
eductions 35.3081 @271 %" Fig. 22 .
35-3082 @ 2“-15/16“
35-3083 @ 21" ‘
35-2094 @38 x2mm =
Cale-arrie #49. $H —9GH—
ale-arriere 353094 @45x2mm j
24 —=|
Fig. A
g,

A

L]
Ham
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lchg- 'A :;icejfii::ce Téte a tarauder et a fileter
I I Qualité "Pafixu CNC
I

PAFIX avec pinces de serrageType ESX 25 (ER 25) - plage filetage @ G = 6-20

Tiges @dxl No. oA B Pinces de serrage, Entraineurs (Fig. A)
%" x 30 35-3053 - 50 Entraineurs Vk. &N
%" x 50 35-3054 - 50
20x 30 35-3055 - 50 00
20 x 50 35-3056 - 50 w912 ln| |o|m|« YT
Cylindrique 25x 50 35-3057 - 50 A A R R D L i Rl A Rl A A A A A A
Fig. 23 1“x 50 35-3058 - 50 -
30x 60 35-3059 - 50 gl [ 7
1%“x60  35-3060 - 50 Pinces | | < |u|o 22 |4
1%“x 70 35-3061 - 50 oM wooje~ olSlalelS
40x70 35-3022 - 50 x ; E
VDI 3425 30x 55 35-3065 70 50
Fig. 24 40 x 63 35-3066 83 50 _
50 x 78 35-3067 98 50 Fig. 23
20 x 50 35-3086 - 50 I
Cylindrique 25 x 50 35-3087 - 50 ' - 3
avec plat 32x60 35-3088 - 50 o hr | = ‘
40x 70 35-3089 - 50 *lﬂ;‘; = “’i"f @10
50 x 80 35-3090 - 42 =Y - l
BT BT 35 35-3265 53 72
Fie. 25 BT 40 35-3266 63 77 ) 28 B !
& BT 50 35-3268 100 88 Fig. 24 .
SK 30 35-3284 50.0 86
FDi'g'\_' 559 871A SK 40 35-3286 63.5 86 ] o
SK 45 35-3287 82.5 86 ! ﬂ%ﬁ%g e I a!d“ i I\
o MK 3 35-3453 - 50 :
Cone morse MK 4 35.3454 - 50 =] .
—29 B !
No. @H Fig. 25
Porte-filiere 35-3250 45 T A "
Fig. 26 35-3280 2¢ ! E | =
| M o— 11|
m!o 7Fﬁ = A = [
No. Dimension \ T \E-*- T \
35-3077 @ 45-38 ia
35-3078 @ 45-30 _ o ° '
Réductions 35:3079 @ 45:25 Fie- 26 38—
35-3081 @21 %" -
35-3082 @ 2-15/16" " I - H
35-3083 @ 241" gsarpearol ;‘;,1 sl e o H,
Cale-arriére 35-2094 @ 38x2mm l T[T =
35-3094 @ 45 x 2 mm _ =
30 J
52—
Fig. A
—,
L2 2
) £
Iy | 1
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lchg- 'A :;icejfii::ce Téte a tarauder et a fileter
I I Qualité "Pafixu CNC
I

PAFIX avec pinces de serrage Type ANGST Flex 4 - plage filetage @ G = 8-27

Tiges @dxl No. oA B Pinces de serrage, Entraineurs (Fig. A)
25x50 35-4007 - 53 Entraineurs Vk. #N
1“x 50 35-4008 - 53
Cylindrique 30x 60 35-4009 - 53 N
Fig. 27 1%"“x60 35-4010 - 53 " olom|w o~ <
1%“x 70 35-4011 _ 53 v&muﬂdnmmaﬂﬁﬁﬁﬂﬁﬁ
40x 70 35-4012 - 53 . N
30x55 35-4015 85 53 % | 9 B Y
VDI 3425 40 63 35.4016 85 53 Pinces © A
Fig. 28 50x 78 35-4017 98 53 oM ~ ° < |
60 x 94 35-4018 120 53 s ‘3 ; 5
Cylindrique 25 x50 35-4037 - 53
32 x60 35-4038 - 53
avec plat i
40x 70 35-4039 - 53 Fig. 27
BT BT 40 35-4216 63 80 r 39—
Fig. 29 BT 50 35-4218 100 91 o —
DIN 69 871 A SK 40 35-4236 63.5 89 () I o T |
Fig. 29 SK 45 35-4237 82.5 89 Eﬂ— Tt —— —#d— [ o8s
Céne morse MK 4 35-4404 } 53 -, '
‘ E—
No. OH N
Fig. 28
Porte-filiere 35-4050 55
Fig. 30 35-4080 2 %
No. Dimension
35-4077 @ 55-45
35-4078 @ 55-38
Réductions 354079 @ 55-30
35-4081 @2 %"-2"
35-4082 D2%“-1%"
35-4083 @2%"“-15/16"
35-2094 @38x2mm
Cale-arriére 35-3094 @ 45x2 mm
35-4094 @55%x2mm

i
,mra a‘n —] ?',‘TW.H - - U
LR iy o
P
GG —=
Fig. A
p————,
L2 2
) £
i A
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ANGSTA

PAFIX avec pinces de serrage Type ESX 32 (ER 32) - plage filetage @ G = 8-27

Précision

Expérience

Qualité

Page 3 - 12

Téte a tarauder et a fileter
,,Pafix’“ CNC

Fig. A

Tiges @dxl No. oA B Pinces de serrage, Entraineurs (Fig. A)
25 x 50 35-4057 - 53 Entraineurs Vk. &N
1“x 50 35-4058 - 53
Cylindrique 30x 60 35-4059 - 53 N
Fig. 31 1%"“x60 35-4060 - 53 " © | | ° ‘: S g ol lo :
1%”)(70 35'4061 - 53 Al S T T Vo B N BN I N e o I M)} | [N | N
40 x 70 35-4062 - 53 . wlal
30x55 35-4065 85 53 % | 9 g § °3
VDI 3425 40 x 63 35-4066 85 53 Pinces © b 3
Fig. 32 50 78 35-4067 98 = 53 g™ ~ o192 olwlS
60 x 94 35-4068 120 53 s ;‘ ; ; 5
Cylindrique 25 x50 35-4087 - 53
32x60 35-4088 - 53
avec plat i
40x 70 35-4089 - 53 Fig. 31
BT BT 40 35-4266 63 80 [ S
Fig. 33 BT 50 35-4268 100 91 = T
DIN 69 871 A SK 40 35-4286 63.5 89 o T |
Fig. 33 K45 35.4287 | 825 | 89 e o:d{ ot
Cdne morse MK 4 35-4454 - 53 _ : |
1
I B I
No. gH Fig. 32
Porte-filiere 35-4250 55 " T
Fig. 34 35-4280 2 %" T T
‘ L || ad R TR
ws ﬂﬁ{iﬁ; - Ej»——m - —— ——ed—|1 BA
No. Dimension
35-4077 @ 55-45
35-4078 @ 55-38
Réductions 354079 @ 55-30
35-4081 @2 %"-2"
35-4082 D2%“-1%"
35-4083 @2%"“-15/16"
35-2094 @38 x2mm
Cale-arriére 35-3094 @ 45x2 mm
35-4094 @ 55x2mm

L& 2l
® +H
[ ) A

© Fedéco Gmbh e Fabrique d‘Outillages ¢ Seglerweg 3 ¢ CH-8454 Buchberg / Suisse
Tél. +41 (0)55 536 01 00 » Fax +41 (0)55 536 01 01 * info@angst-werkzeuge.ch ¢ www.angst-werkzeuge.ch

08/2015



ANGST

A

PAFIX avec pinces de serrage Type ANGST Flex 6 - plage filetage @ G = 12-42

Précision
Expérience
Qualité

Téte a tarauder et a fileter

,,Pafix’“ CNC
]

Fig. A
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ANGST

A

PAFIX avec pinces de serrage Type ESX 50 - plage filetage @ G = 12-42

Précision
Expérience
Qualité

Page 3 -14

Téte a tarauder et a fileter

,,Pafix’“ CNC
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